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SulfiLogger

Eksperter inden for H2S-sensorlasninger med naesten 30 ars erfaring.

Omos

* Dansk virksomhed, intern R&D og produktion
* Direkte globalt salg (+40 lande)

e 1SO9001:2015 & ISO/IEC 80079-34:2018

Om sensoren
* Mikro-elektrokemisk teknologi
» Patenteret (US) & Patentansggning (EU og andre regioner)
» Godkendt til eksplosionsfarlige omrader
ATEX Ex zone O, 1 og 2, HazLoc og IECEX
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Lugttaerskel:

<0.5 ppm H25 H,S

H,S formation in force main
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Problemniveau: 0.5 mg H,S/L

Down-stream corrosion and odor
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Et forsgg fra
den virkelige
verden.

To identiske sensorer
side om side | en
oppumpningsbrgnd.
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Sammenligning af gas malinger

H,S Koncentration ifglge gasfasesensorene
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Flyttede den ene
sensor 50 cm
hgjere op.
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Sammenligning af gas malinger

H,S Koncentration ifglge gasfasesensorene
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Hvad er sa det
rigtige?
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Case 1 — Vaeske/Luft, Aarhus Vand
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Fordele ved H2S malinger i vandet.

» Kortleegning af Hotspots / Mapping
« Silkeborg Forsyning, Spildevand

 Verifikation af Svovlbrintelgsninger
* Odsherred Forsyning Spildevand v. Poul Nielsen

* Optimeret og automatisk kemikaliedosering
* Energi Viborg
« TasWater Australien
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Kortleegning af Hotspots / Mapping
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Viborg Kommune

Kortleegning af Hotspots / Mapping et

Lasning

Fauerskov
Kommune

= Malekampagner med 2 x veeskefase H,S sensorer

= Kortvarige (1 uge) malinger ved hotspots i netveerket
| tarre perioder

Resultat

= Fuldt kommuneoverblik pa H,S situationen S . T e v

= |dentificering og prioritering af omrader som skal B ‘ NG

undersgges yderligere 0005 | O Hssemorioppumpningsbrond
o _l’-’j J.‘.':".L I o Betonrar

51525 Lav risiko for H,S-problemer - % y -
1,0-2,0 | Medium risiko for H,S-problemer B -
Gns. mg/L H;S \ }:T“;;Q# 1
>2,0 Yderligere undersagelser pakraevet RO
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Verifikation af Svovlbrintelgsninger
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Verifikation af Svovlbrintelgsninger

N i AR 4
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| forbindelse med et stort
sommerhusomrade har

Odsherred Forsyning Spildevar® N 7 ‘-

haft udfordringer med lugtgener o - . X7
korrosion af beton ved Hgjby L Ui
Renseanlaeg. b

» .
i - -
1""“?3‘ »
= 7

Derfor har Projektleder Poul Niels' =%
faet installeret en filterlgsning. Og = =
verificere filterets effektivitet. M&le,.
kontinuert i spildevandet. C

S
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Doseringsoptimering
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Automatisk kemikaliedosering — TasWater, AU
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Automatisk kemikaliedosering - besparelser

« TiTree Bend Sewage Treatment Plant (TTB STP),
Launceston, Tasmania, AU

« Har lavet et studie over et Ar, for at minimere deres
kemikalieforbrug pa en stor trykledning, CRM (City
Rising Main) som levere 90% af spildevandet til
anleegget TTB STP

« Artikel tilgeengelig!
Jeg sender gerne®©
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City Rising Main Flow (kL) Scenario 1 (flow paced) Scenario 2 (wet weather trimmed) Scenario 3 (feedback dose control)
Figure 1 Autumn & Winter — CRM flow rate and daily iron salts dosing trends
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City Rising Main Flow (kL) Scenario 1 (flow paced) Scenario 2 (wet weather trimmed) Scenario 3 (feedback dose control)

Figure 2 Spring & Summer — CRM flow rate and daily iron salts dosing trends
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Automatisk kemikaliedosering - besparelser
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Automatisk kemikaliedosering - besparelser

Dose rate PO
] E—
Scenario 3 o
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(feedback dose control) (wet weather trimmed) (flow paced)
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Automatisk kemikaliedosering

Dose rate

oo ] cost )

Scenario 3
(feedback dose control) $100

Scenario 2
Scenario 1

e Reductions in chemical usage have realised

annual operational savings of between

$123,000 (compared to Scenario 2) and
$250,000 (compared to Scenario 1).
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- besparelser

Scenar io3 Scenario 2 Scenario 1
(feedback dose control) (wet weather trimmed) (flow paced)
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Tak for taletiden!
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